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1. Обзор инвентаря. Лезвия, 
точильное, загибочное, 
измерительное оборудование. 
Ответы на вопросы. 

2. Теория подготовки 
лезвий. Ответы на вопросы.

3. Практика подготовки 
лезвий. Овал, загиб, точка, 
полировка. Ответы на 
вопросы.
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1. Обзор инвентаря.
Лезвия. 
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Жесткость
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• Отлично держат загиб.
• Отлично запоминают загиб.1

• Сохраняют постоянную 
упругость долгое время.2

• Выдерживают долгое время 
вибрации и ударные нагрузки.3
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• Отлично держат загиб.
• Отлично запоминают 

загиб.1
• Сохраняют постоянную 

упругость долгое время.2
• Выдерживают долгое время 

вибрации и ударные нагрузки.3
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527???
СтальBS S527являетсябританскимаэрокосмическимстандартомдлянержавеющейстали347и
часто поставляется с американской аэрокосмической спецификацией AMS 5512. Сталь
поставляетсядляобеспеченияхорошейобрабатываемостивхолодномсостояниииподходитдля
деталейснизкойпрочностью,требующиххорошейкоррозионнойстойкостиисвариваемости.

Сплав 527 представляет собой сбалансированную хромистую сталь, содержащую ниобий, в
которойотсутствует, межкристаллитнаякоррозия.Сплав527 содержитхрома, тантала, углероди
обладаетболеевысокимисвойствамиползучестиипрочностинаразрыв.

Главныесвойства:
1.Идеальносохраняетформуизделияподнагрузками.
2.Некоррозирует.
3.Повышеннаяупругость,памятьнаформу.
4.Высокоесопротивлениенаразрыв.
5.Отличносоединяетсясдругимивидамисталей.
6.Трудно-деформируема,тяжелопогнуть,сломать.
7. Применяется в промышленности, где большие перепады температур, давления и агрессивные

среды.
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Машины для выточки овала.

ПОРТАТИВНЫЕ:
- MOBILAP
- TWINROCKER
- NAGANO GOLDEN ROCKER 1.1

СТАЦИОНАРНЫЕ:
- ZANDSTRA
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1. Обзор инвентаря
(точильное оборудование) 
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Станки для заточки / полировки коньков 
(часто использующиеся в СК):

- STAY-BENT-FRAME
- ARCHER PRO
- HEEMSKERKMETAAL sharp frame
- VIKING
- VIKING base table
- EVO
- MAPLEZ
- NAGANO SILVER JIG 1.1
- NAGANO SKATE GOLD
- CBC PRO ST
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Камни точильные
(часто использующиеся в СК)

- DMT
- NAGANO DSS
- SANWA KENMA
-VENEV INDUSTRIAL
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- ING BM
- ING HEEMSKERKMETAAL BM
- EVO (ST/LT) BM
- SB LT S-S BLADE BENDER
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1. Обзор инвентаря
(загибочное оборудование) 
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•2-point ING instruments
• 2-point ING HEEMSKERKMETAAL
• 3-point ING instruments
• 3-point ING HEEMSKERKMETAAL

• EVO GAUGE
• MARCHESE MITUTOYO GAUGE
• STAYBENT PREMIUM
• VIKING
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1. Обзор инвентаря
(измерительное оборудование) 
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Подготовка новых лезвий (из коробки):
1. Определить правое и левое.
2. Выточка овала.
3. Калибровка высоты лезвий.
4. Ручная выточка овала.
5. Калибровка 3-т микрометром.
6. Финишная полировка.
7. Формирование финальной кромки под длинные 
/ короткие дистанции.
8. Загиб.

2. Теория подготовки лезвий. Ответы на 
вопросы.
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Повторная проверка / заточка лезвий.
1. Проверка загиба.
2. Калибровка 3-т микрометром.
3. Финишная точка / полировка.
4. Формирование финальной кромки под 
длинные / короткие дистанции.
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Охрана труда.
1. Дополнительное освещение.
2. Очки при работе с МДО.
3. Пылесос / маска при работе с МДО.
4. Чистота рук после загиба.
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3. Практика подготовки лезвий.
Овал, загиб, точка, полировка. Ответы на 

вопросы.
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